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Véc: KD Poklad — sanace stavajicich stok bezvykopovym zplsobem a sanace souvisejicich
kanaliza€nich Sachet

Vazena pani,
navazuji na dosavadni komunikaci a posildm slibené technické navrhy sanace.

1. Oprava kanalizace bezvykopovym zpiisobem (DN 200 cca 40 m; DN 400 cca 46 m; DN 600
cca8m)

Jedna se o stavajici betonové (kamenivové) stoky, jejichz sanace bude provedena bezvykopovym zplsobem
inverzi sanacniho rukavce syceného epoxidovou pryskyficl. Jedna se o systém Konudur Homeliner.

V&eobecny popis technologie je uveden v pfilozenem popisu technologie.

Filcovy rukav bude nasycen epoxidovou pryskyfici Konudur 170 TL-NV a nasledné hydrostatickym tlakem vody
inverzovan do plvodni vygisténe stoky. Po inverzi bude voda v rukavu ohfivana a tak dojde k vytvrzeni viozky.
Zasadni vyhodou pouziti epoxidovych pryskyfic je jejich fyzikalni spojeni s pivodni stokou, k cemuz pfi pouZiti
polyesterovych pryskyfic nedojde a vznika tak vlozka plovoucl v pavodnl stoce (systém ,roura v roufe") — viz.
soubor ,Proc_epoxid. pdf".

2. Sanace a ochrana kanalizacnich sachet
Bodové priasaky vody

1. Priprava podkladu

Podklad musi byt unosny a zbaveny vech necistot, prachu, oleje, tuku, cementového miéka a ostatnich latek
omezujicich pfidrznost aplikovanych materialt. V podkladu by se nemély vyskytovat Zadné pohybové spary
a trhliny, které bychom chigli t&snit. Doporu€uje se vysekani mista prisaku vody (do hloubky alespof 2 cm), tak
aby se bobtnajicl tésnici material mohl dobfe zaklinit v miste prisaku. Suché podklady je tieba nejprve silne
zvlhgit vodou.

2. Aplikace materialu — utésnéni

Men&i mnozstvi tésnici malty ombran W smichame s Gistou vodou, az do doby ziskani homogennl malty
s hustou plastickou konzistenci. Material je tfeba vytvarovat do tvaru kuzelu. Vzhledem k rychlému tuhnuti se
nedoporuguje michat vétsl mnozstvi materialu. V misté priniku vody je tieba provést utésnéni tak, Zze material
rukou pfitlaéime, a2 do jeho vytvrdnuti, po dobu cca 1-2 minut. Teplota podkladu a materialu by neméla byt nizsl
nez +5 °C a vy3si nez 30 °C. Velké prisaky jsou utésiovany aplikovanim materialu po ¢astech az k celkovému
uzavienl praniku vody.

Nazev: MC-Bauchemie s o Pravni forma spolefnost s rudenim omezenym  Jednatel Pelr Jetingk
Adresa:Skandinavska 990, 257 53 Zebrdk ICO: 62619934 DIC. CZ62619834



Plosné prusaky vody

1. Priiprava podkladu

Podklad musi byt unosny a zbaveny vSech necistot a latek omezujicich pridrznost aplikovanych materiald.
V podkladu by se nemély vyskytovat zadné pohybové spary a trhliny, které bychom chtéli tésnit.

2. Aplikace materidlu — utésnéni
V piipadé plodnych, ne pilli§ intenzivnich prisakd vody tzv. roseni (nebo vihnuti) stén je mozné pouZit tésnici
maltu ombran IW. Material se hodi k pouZiti na beton nebo cihelné zdivo. Aplikace materialu se provadi rucnim

roztiranim suchého pragku do vihké stény aZ do ziskani suchého podkladu. Vzhledem k velmi rychlému tuhnuti
tohoto materialu neni mozné jej michat v nadobach. Ruce je nutné chranit gumovymi rukavicemi.

Upozornéni:

V piipadé pfili§ intenzivniho vnikanl vody je tfeba pouzit tlakovou tésnici injektaz s materialem MC-Injekt 2033
(péna zastavujlci rychle vodu) a MC-Injekt 2300 plus utésnujici pryskyfice.

Lokalni vyspravka podkladu a celoplo$ny ochranny systém Sachty

1. Priprava podkladu

Celou plochu uréenou k reprofilaci a ochrané je tfeba ogistit, a to pouzitim odpovidajicich zarizeni (napf. ofryskani
tlakovou vodou, piskovani silnym abrazivem). Po ogisténi podkladu nesmi byt hodnota primérné adheze mensi
nez 1.5 N/mmZ. Hodnota jednotlivého mé&feni nesmi byt niz&i nez 1,0 N/mm?®. Teplota podkladu by neméla byt
nizsl nez +5 °C a vy3s8i nez 30 °C.

2. Lokalni vyspravka podkladu odolna proti sirantm (pH 3.5 — 14)

Reprofilace se provede po piipravé podkladu opravnou maltou ombran MHP (MHP 15 — rychlejsi varianta pro
dna Sachet) aplikovanou do cerstvého adhezniho mustku ombran HB. Zpusob nanaseni ru¢né hladitkem,
zednickou IZici apod. Podklad musi byt vihky, ale bez souvislého vodniho filmu.

3. Zajidténi stén ochrannym systém odolnym proti sirandim (pH 3.5 — 14)

Po provedeni pfipravy podkladu a eventuéini reprofilaci stén je tfeba nanest ochrannou vrstvu ombran MHP
aplikovanou do gerstvého adhezniho mlstku ombran HB v doporucene tioustce minimalng 8 mm. Zpasob
nanaseni ru&né hladitkem, zednickou IZici apod.

S pozdravem

Ing. Tomas Plicka
Autorizace pro oblast sanace betonovych konstrukci
Mobil: 602102747

Mail: tomas.plicka@mc-bauchemie.cz
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SANACNI SYSTEM
KONUDUR HOME-LINER

Bezvykopova renovace kanalizacniho potrubi

primeéru DN 100 - 1000 (1500)

Srpen 2009
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Tkanina Konudur Home-Liner

K renovaci nepriichodnych kandli bezvykopovou metodou se pouZivd systém specidlnich,
epoxidovou pryskyfici nasycenych rukavii s ndzvem Konudur Home-Liner. 10 let zkuSenosti se
systémem rukéavii Konudur Home-Liner a desitky tisic metri provedenych renovaci ndm dovoluji
konstatovat, Ze se tento systém stal technicky zajimavou alternativou k jinym sana¢nim systémtm.
Jedinym omezenim pouZzivani systému jsou velké deformace prifezu kanélu, kdy dochézi ke ztratd
kruhového tvaru, nebo obrovské oblasti vyStipeni spojené se stavem hroziciho propadu celého

potrubi.

K typickym Skodam v odpadnich potrubich patii prorostlé kofeny, netésnd hrdla, jejich vzajemné
posuny a vznik prasklin a stfepii. Velkou zdvadou je pro kanalizaéni systém také piilisna infiltrace
podzemnich vod pres netésnici trubky a spojeni. Viechny tyto problémy je mozné ti¢inné odstranit

pouzitim systému Konudur Home-Liner.

Varianta opravy 1 - instalace vtazenim rukavu (nedoporucovani)

Kanaly DN 100 - 300

Slozky systému:
o Filcovy rukév potaZeny vrstvou polyuretanu nebo PVC zevniti
o dvouslozkova epoxidova pryskyfice

o navijak

Proces vtazeni je provadén pomoci elektrického lanového navijaku.

Prednosti:
o minimalni technologické naklady
o velmi dobra poddajnost na ohybani na obloucich

Varianta opravy 2 — instalace inverznim vyvinutim rukavu do potrubi

Kanaly DN 100 — 1000 (1500)

Slozky systému:
o filcovy rukdv potaZeny vrstvou polyuretanu nebo PVC zvnéjsku
o dvouslozkova epoxidova pryskyfice

o inverzni zafizeni
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V inverznim procesu je rukdav zavadén pomoci stlaceného vzduchu nebo tlaku vody jeho

rozvinutim v kanale.

Prednosti:
o Pryskyfici nasyceny filcovy rukav je montovan bez ztrat vyplyvajicich ze tieni
o Je mozné zdolani mnoha obloukil a zlomi
o V pripadé lokalnich poklesti a protispadi pri inverznim procesu je automaticky odstranéna
eventualné se tam nachazejici voda.
o Je moznd instalace v pripadé€ pristupu pouze jednoho revizniho otvoru (Sachty)
o Neni vyZadovano tvofeni linearnich spojeni
o Doba tuhnuti rukdvu mize byt podstatné zkracena privedenim tepla
o Rukéav typu Home-Liner nevyzaduje pouZziti dalich kalibracnich rukavl podporujicich

spravné rozsireni a uloZeni v kandle.
Utinnost
ZkuSenosti s timto renovaénim systémem ukazaly, Ze pii spravném technickém vybaveni by méla

byt pracovni ¢eta slozena ze tii pracovniki. Denné je mozné sanovat dva kratsi useky (po 20 bm)

nebo jeden delsi fadu 100 bm. Maximéalni délka jednotlivého tiseku miZze init do 300 bm.

Druhy pryskyric

Vybér pryskyfice musi zohlednit primeér, délku Gseku a teplotu (ro¢ni dobu). K dispozici jsou
reakéni pryskyfice (za studena tuhnouci) typu Konudur 160 PL, dostupné ve tiech variantich
s riznou dobou zpracovatelnosti. V piipadg, kdy je tieba zajistit dlouhé ¢asy zpracovéni, je tfeba
pouzit reakéni pryskyrice termoaktivni (tuhnouci teprve po ptidani teplé vody), napt. Konudur 170

TL-NV nebo Konudur 102.

Prednosti systému Konudur Home-Liner:

¢ Poddajnost na obloukové ohyby — pfi obloucich do 67° ukladan{ témér bez skladi (fald)
e 6 typl pryskyfice pfizplisobenych rliznym primérim, délkam dseki, teplotdm, dobdm
instalace a vytvrzovani, vyZzadovanym chemickym a mechanickym odolnostem.

o Fyziologicka neutrdlnost (bezpecnost prace)




e Dobré pevnostni parametry. Prozkoumana statika

* Vodotésné do minimalné 5 m sloupce vody

® Soustava close-fit — t&sné doléhani (z pohledu sil a tvaru) ke sténam starého potrubi

e Dodatecné slepeni trhlin a stiepi

¢ Minimalni technologické naklady, jednoduchost aplikace, maly podet specializovanych
zatizeni

e Rychlost montaze, spolehlivost a Setrnost

* Dlouhd trvanlivost (potvrzeno zkouskami, minimaln& 50 let)

Technologie provedeni praci

Po odstranéni prekazek ztéZujicich priitok a po oéisténi pouZitim vysokotlakych zafizeni je piesné
urCena délka potrubi. Rukév je pfedbézné odméfen na odpovidajici délku (pamatujeme na rezervu
pro montdz) a zkontrolovén ohledné tésnosti. Filcovy rukdv ma primér o 5-7 % mensi neZ je
primér potrubi. Rozpinanim pomoci stlaéeného vzduchu (nebo vody) je rukéav bez skladii roztazen

do rozmérii opravovaného potrubi.

Zpravidla je rukav zavadén pres revizni Sachtu. Proces nasyceni se provadi na misté instalace. Dle
priiméru je nasyceni provedeno ru¢né nebo pomoci stroje, ktery micha pryskyfici a poté syti

rukdv. Michaci zafizeni Konudur 2-K 50 nebo Konudur 2-K 100 umoziiuje promichéni sloZek




materidlu takovym zplisobem, Ze je zaruéena rychla, spravna, ekonomickd a ekologicka priprava

pryskyfice.

TV kamera instalovana v kanile sleduje proces zavadéni rukavu. KdyZ zaéne rukav vystavat
z kanalu — znamena to, Ze proces vtlaovani nebo inverze byl zakonéen. V zavislosti na priméru
rukavu a pouzité techniky montaze je vyplnén vzduchem o tlaku maximalné 0,9 bar. Tento pretlak
zptsobuje silné prilnuti tkaniny rukdvu ke sténam potrubi. Existujici trhliny a Stérbiny na
objimkach jsou v tomto systému vypliiovany pryskyfici a trvale prolepeny. Dalsi prednosti
rukav(i nasycenych epoxidovou pryskyfici je mechanické spojeni se starym potrubim, coZ jej

dodatec¢né vyztuZuje a utésiuje.

V piipad€ zrychleného procesu pomoci teplé vody, v zavislosti na pouZitém typu pryskyfice
Konudur a teploty okoli, Ize jiz po tfech hodinich odfiznout a zbrousit vyénivajici konce rukévu.
Nasledné provedena tlakova zkouska potvrzuje tésnost zavedeného rukavu.

V ptipadé kazdého renovacniho systému je uspéch tohoto zaméru ve velké mife zavisly na

vySkoleni a odbornosti vykonavatele a na femesiné zruénosti personalu realizujiciho préce.




KONUDUR HOME-LINER

Bezvykopova oprava a renovace nepriichozich kanalizaénich
potrubi

Systéem Konudur Home-Liner je zaloZen na rukavu z polyesterového filcu nasyceného specidlné
zvolenymi epoxidovymi pryskyficemi. Rukdv v systému Konudur Home-Liner muZe byt
nasycen pryskyfici Konudur 160 PL, Konudur 160 PL-L, Konudur 160 PL-XL (barva zluti)
nebo Konudur 170 TL-NV (barva modra) nebo Konudur 102 (barva ¢ervena). Jednotlivé
pryskyfice se lisi dobou zpracovatelnosti a zptisobem vytvrzovani.

Prednosti systému je predevsim fakt spojeni rukdvu s konstrukei existujiciho potrubi, diky ¢emuz
dochdzi k vyztuzeni kandlu zesilenim stény (spoluprace rukdvu s pryskyfici) a utésnéni vtlatenim
pryskyfice do veSkerych trhlin, prasklin a hrdlovych spojii. Téchto efektli je dosazeno pfi
minimalnim zmenS3eni priifezu opravovaného potrubi. Systém lze pouzit pro jakykoliv typ prifezi
v rozsahu DN 100-1000 (1500) mm. Pfipustnd je velkd tolerance zmén geometrie v opravovaném
kanale.

Proces renovace potrubi spo¢iva v pripravé rukavu a jeho nasyceni pryskyfici pfimo na stavenisti.
Takto pripraveny rukav je zaveden do sanovaného potrubi inverzni metodou anebo pomoci
elektrického navijaku (nedoporucuje se). Po zavedeni je do rukavu dopravovan stladeny vzduch
nebo voda, coz zplisobuje tésné doléhani ke sténdm opravovaného potrubi. Po vytvrzeni rukav
tésné doléha k sanovanému potrubi.

Popis materialu:

o zavedeny rukdv se vyznacuje vysokou pevnosti,

je mozné provedeni oprav v potrubich s koleny do 67°,

dvouslozkové epoxidova pryskyfice je odolna viici plisobeni kyselin a louht,

toto feSeni umoznuje utésnéni trhlin a hrdlovych spojt,

vyznacuje se vysokou odolnosti proti opotiebeni (viz vysledky zkousSek nezavislych

védeckych pracovist),

zmen$eni prifezu utésiovaného potrubf je minimalni,

pouzity material neobsahuje rozpoustédla,

o material se hodi k pouziti rovnéz na vlhkych a mineralnich podkladech a na kovovych
podkladech

0O 0O 0 O
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Rozsah pouziti: Potrubi primér DN 100 — 1000 mm (1500 mm)




1. Pozadavky kladené na p¥ipravu potrubi k renovaci

Potrubi musi byt vycisténo a zpriichodnéno, pfipustné jsou praskliny a mensi deformace, ale
pouze v takovém stupni, aby nehrozily ztratou statické stability potrubi. Na opravovaném Gseku se
mohou vyskytovat kolena do 67 stupnt. Piipadné velmi ostré hrany, které by mohly rukav
v priibéhu aplikace poskodit, je tieba odstranit pomoci frézy.

2. Provedeni opravy
2.1. Pf‘iprav'né prace

Bezprostfedné pred provedenim sanacnich praci je tfeba provést diislednou inspekci pomoci TV
kamery a nasledné zkontrolovat zjisténé prifezy kanalizace s dodanymi plany.

2.2. Priprava rukavu Konudur Home Liner

Po provéieni priméru a délky dseku uréeného k opravé je tfeba
pristfihnout rukdv na pozadovanou délku. Je tieba ov§em pamatovat
na rezervu délky rukdvu k montazi. Tato rezerva zdvisi na zvolené
technice instalace. Rukéav je tfeba utésnit a odsat vzduch pomoci
vakuového ¢erpadla (max. tlak -0,2 bar).

2.3. Michani pryskyfrice

Zakladni slozka a tvrdidlo jsou nabizeny v balenich se vzijemné vhodné& zvolenymi proporcemi
a je tfeba je pouze peclivé promichat pomoci protibéZzné michacky aZz do doby vytvofeni
homogenni hmoty (cca 3 min). Uplné vyprazdnéni nadob je nezbytné pro ziskani spravnych
proporci smési (pfipadné je tfeba si pomoci Spachtli - dilezité) a je vyZadovdno i vzhledem
k ochrané Zivotniho prostfedi. Pripravu pryskyfice je mozné rovnéz provést pouzitim davkovacich
¢erpadel, které nepretrzité michaji ob¢ slozky.

2. 4. Nasyceni rukavu pryskyfici

Nanaseni pryskyfice Konudur 160 PL, Konudur 160 PL-L, Konudur 160 PL-XL nebo
Konudur 170 TL-NV nebo Konudur 102 se provadi jejim nalitim do rukavu a protaZenim pies
sytici valce. Odstup na vilcich je nastaven dle tloustky stén pouZitého rukdvu podle vzorce
(2 x5+ 0,5-1,0 mm, kde s = tloustka stény). Pred piistoupenim k nasyceni je tieba si viimnout,
zda je rukdv suchy, v opatném pripadé nebude mozné spravné vnitini zesiténi vlaken rukavu. To
mitize vést ke snizeni pevnosti rukavu nebo k porucham pfi procesu tvrdnuti pryskyftice.

2.5. Instalace nasyceného rukavu

pro snadnéjsi klouzani v pribéhu inverzniho odvijeni je rukav zvnéjsku
zvlhéovan mydlovym roztokem nebo jinym prostifedkem s podobnymi
G¢inky. Hotovy rukav je tfeba zavést do inverzniho bubnu pomoci
ruéniho navijaku, je vyvinut a zajistén na kolené nebo inverznim hrdle
a nasledné je metodou inverze zaveden do sanovaného potrubi.




Misto bubnu je moZno pouZit také metodu inverze s vyuzitim vézového leSeni. Vyska véZe by
méla byt 4-5m nad kinetou opravovaného potrubi.

V ptipadg, kdy jsou velmi intenzivni prisaky podzemni vody pres netésnosti potrubi a existuje
riziko lokéalniho vyplachnuti nevytvrzené pryskyfice, je tfeba pred instalaci vlastni tkaniny vioZit,
rovnéZ metodou inverze, zajistujici rukav vyrobeny z PE (preliner). Tento rukav musi byt vybran
podle priméru a odolnosti na teploty, ve kterych bude probihat proces vytvrzeni tkaniny. T&snost
a mechanicka odolnost musi byt dostate¢na pro instalaci inverzni metodou.

Pfi mendich primérech lze rukdv zavadét také pomoci inverzni pistole. Je tfeba mit oviem na
paméti, Ze po celou dobu instalace rukavu musi byt v rukévu zachovan spravny tlak vzduchu.

2.6. Vytvrzeni pryskyrice

Aby se zavedeny rukav pfizplsobil opravovanému potrubi, privaidime do néj stlaceny vzduch
max. 0,9 bar nebo vodu pod tlakem. Pro urychleni procesu vytvrzeni rukavu je mozné pouZit
horkou vodu nebo horky vzduch.

2.7. Zavéreéné poznamky

Po vytvrzeni jsou odfezdny nepotfebné piesahy rukavu, a to na obou koncich opravovaného
potrubi, a znovu otevieny pripadné domovni pfipojky umisténé mezi reviznimi Sachtami. Toto je
provedeno pomoci robota s frézou. Posledni ¢innosti je zdvérecna TV inspekce opravovaného
potrubi.

3. Zarizeni potiebna k aplikaci

vakouvé (podtlakové) cerpadlo,

michacka s protibéZnym pohybem / soustava michacich ¢erpadel 2K,
stiil ureny k nasyceni rukdvu (s regulovatelnymi valci s pfitlakem),
kompresor,

inverzni buben / leSeni / inverzni pistole,

vyhfivaci zatizeni vody / vzduchu (nepovinng),

TV kamera,

robot s frézou (nepovinng)

OO0 O 00 00O
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Technické poznamky k systému Konudur Home-Liner

1. Konudur Home-Liner miize byt rovnéz pouzivan v ocelovych potrubich. Maximalni polomér
zlomu 67°. Kazdy dalsi oblouk ztéZzuje zavedeni rukavu.

2. Pevnost v-tahu je kolem 5 MPa. Neexistuje tabulka pevnosti v tahu pfi jednotlivych pramérech.

3. Doba, po které je rukav Home-Liner vytvrzen, trva dle pouzité pryskyfice (160 PL, PL-L nebo
PL-XL) od 6 do 30 hodin. Tyto ¢asy se tykaji pripadu tuhnuti pryskyfice pfi teploté 10° C. Casové
odstupy mohou byt oviem redukovany o 2-3 hodiny, a to ohtivanim pryskytice proplouvajici
teplou vodou o teploté 50°C (pro Konudur 170 TL-NV minimalni teplota 60°C) nebo teplym
vzduchem.

4. Pii vybéru vhodného typu pryskyfice je tfeba dat si pozor na potiebné mnozstvi pryskytice na
celém opravovaném aseku, ¢as a moznost jeji zpracovatelnosti. Pri velkém mnozstvi pryskyfice je
tieba zvolit pryskyfice, které maji prodlouzenou dobu aplikace, napt. KONUDUR 170 TL-NV
nebo KONUDUR 102 (termoaktivni).

5. Od momentu smichani slozky A a B zaéind plynout ¢as zpracovani pryskyfice. Promichanou
pryskyfici je tfeba neprodlené impregnovat rukav. V pripadé skladovéni pryskyfice v plechovce,
pii velkém mnozstvi, se objevuje riziko, Ze chemicka reakce vytvrzeni pryskyfice zacne jiz pied
montazi. Doby zachovani pracovnich vlastnosti pryskyfice jsou uvedeny v tabulce
k dokumentaci systému. V priib&hu provadéni praci je nezbytny teplomér.

6. Pred zahajenim michani pryskyfice je tfeba zkontrolovat, zda je v nadobich odpovidajici
mnozstvi slozek A a B, a to srovnanim hladiny latek v sousednich plechovkach. Ptipustna
tolerance +/- 5% nezptsobuje rozdily postrehnutelné pouhym okem, v pfipadé pochybnosti je
potieba jednotlivé slozky zvazit. Nadoby s pryskyfici, slozky A a B je nutné otevirat opatrné
a zvlasté dat pozor, aby nedoslo k vyliti nékteré ze sloZek, chranit o¢i. Celou slozku B nalit jednim
pohybem do slozky A a Spachtli vySkrabnout zbytky slozky B (velmi diilezité!!) a michat cca
3 min (jednodusse, az do ziskani jednotné barvy).

7. Upozornéni, ddvame pozor, zda spotieby pryskyfice uvedené v tabulce jsou uvazovéany v litrech
nebo v kilogramech. Pro rukiv Konudur Home-Liner spotteba pryskyfice &ini 0,9-0,95 /m’/mm
tloustky stény.

8. Maximalni tlak aplikace rukavu Konudur Home-Liner je 1,2 bar vzhledem k pevnosti rukévu.

10. MC-Bauchemie v ramci servisu nabizi epoxidovou pryskyfici a filcovy rukav. Ostatni prvky
vybaveni nejsou soucasti standardni nabidky nas{ firmy.

11. Techniéti poradci MC-Bauchemie nabizi také veSkerou podporu, a to proskolenim pracovnikii
a Ucasti pfi praci na stavenisti.
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Systém Konudur Home-Liner

Orientaéni spotieby pryskyFice v zivislosti na priméru rukivu

a tlouSt’ce stény rukdvu [ kg/bm |

DN tlouitka | spotieba spotieba v kg/bm spotieba v kg/bm
prumer | stény ko Konudur 160 Konudur 170 TL-NV
150 3 1,3 1,5 1,7
150 4 1,8 2,0 2,3
150 4,5 2,0 2,2 2,6
150 6 ] 3,0 34
200 3 1,8 2,0 2,3
200 4 2,4 2,6 3,1
200 4,5 27 3,0 34
200 6 3,6 3,9 4,6
200 7 42 4,6 54
225 3 2,0 2,2 2,6
225 4 2,7 3,0 3,4
225 4,5 3,0 3,3 3,9
225 6 4,0 4,4 5,2
225 7 4,7 5,2 6,0
250 3 2.2 2,5 2.9
250 4 3,0 3.3 3,6
250 45 3.4 3.7 43
250 6 45 4.9 57
250 7 5.2 5.8 6,7
300 3 2,7 3,0 34
300 4 3,6 3,9 4,6
300 4,5 4,0 4,4 5,2
300 6 5.4 5,9 6.9
300 7 6,3 6,9 3,0
300 8 7,2 7.9 9.2
350 3 3;1 35 4,0
350 4 472 4.6 5.4
350 45 47 5.2 6,0
350 6 6,3 6.9 8,0
350 7 7.3 3,1 9,4
350 9 5.4 10,4 12,1
400 3 3,6 3.9 4,6
400 4 4,8 5,3 6,1
400 4,5 5,4 5,9 6.9
400 6 7.2 7,9 9,2
400 7 8.4 9,2 10,7
400 9 10,8 11,8 13.8
400 12 14,4 15,8 18,4
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DN tloustka | spotieba spotieba v kg/bm spotieba v kg/bm
primér |  stény tih Konudur 160 Konudur 170 TL-NV
450 6 8,1 8,9 10,3
450 7 9.4 10,4 12,1
450 9 12,1 13,3 15,5
450 12 16,2 17,8 20,7
500 6 9,0 9,9 11,5
500 7 10,5 11,5 13,4
500 9 13,5 14,8 17,2
500 12 18,0 19,7 23,0
500 15 22,4 247 28,7
600 6 10,8 11,8 13,8
600 7 12,6 13,8 16,1
600 9 16,2 17,8 20,7
600 12 21,5 23,7 27,6
600 15 26,9 29,6 34,5
700 6 12,6 13,8 16,1
700 7 14,7 16,1 18,8
700 9 18,8 20,7 24,1
700 12 25,1 27,6 32,2
700 15 314 34,6 40,2
800 6 14,4 15,8 18,4
800 7 16,8 18,4 21,4
800 9 21,5 23,7 27,6
800 12 28,7 31,6 36,8
800 15 35,9 39,5 46,0
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Tabulka maximalnich tlak
pro systém Konudur Home-Liner

(polyesterovy filc kasirovany polyuretanovou flii)

pramér tlak (bar)
100 0,90
125 0,72
150 0,60
175 0,51
200 0,45
225 0,40
250 0,36
275 0,33
300 0,30
325 0,28
350 0,26
375 0,24
400 0,23
425 0,21
450 0,20

Vyie uvedend tabulka uvadi maximalni pfipustné tlaky v zavislosti na priméru rukavu.

12
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Doba zpracovatelnosti
Konudur 160 PL / PL-L / PL-XL
Konudur 160 BRAWO I, Konudur 160 BRAWO III

Doba zpracovatelnosti rozmichané pryskyfice v minutach

Pfi dané teploté okoli v pribéhu aplikace

Teplota
sKadoén! | 5°C | 10°C | 15°C | 20°C | 25°C
Konudur 160
i cca22°C | 40 30 27 15 10
Konudur 160
BRAWO |
Konudur 160
PL-L
cca22°C | 48 43 40 35 25
Konudur 160
PL-XL
cca 22 °C - 115 | 105 65 55
Konudur 160
BRAWO I

Dulezitymi faktory jsou:

- teplota skladovani (ne méné nez 5-8 °C, ne vice nez 20 °C)
mnozstvi michané pryskyfice (nejlépe malé porce nebo systém 2K)

doba michani (mechanicky, na volnych otackach < 3min)

- narlst teploty (napf. nenechavat plechovky s pryskyrfici na slunci)

Tabulka pfedstavuje dobu zpracovatelnosti (zachovani plastického stavu)
pro 100 g pryskyfice v kelimku 180 ml pfi riznych vychozich teplotach.

Doby pouzitelnosti ke zpracovani jiz nasycenych filcovych rukavl jsou asi
dvojnasobné k dobé zpracovatelnosti kazdéeho typu pryskyfice uvedené
v tabulce.

VysSi teploty vSechny uvadéné c¢asy zkracuji, nizSi teploty je prodluzuji.
Obecné plati, ze zmena o 10 K znamena dvojnasobnou, resp. polovicni
dobu.

13



Doba vytvrzovani rukavu (ohfivani)
s pouzitim teplé vody
v zavislosti na teploté

Druh Doba Doba Doba Doba
pryskyrice 1 hodina 1,5 hodiny 3 hodiny 5 hodin
Konudur 160 g 40 e e
(Eluta) 40°C 25 °C 25 °C
Konudur1v0 | | 90 °C 70°C
(svetle modra) 60 °C 50 °C

Faze ohrivani tkaniny (rukavu):

Faze | — Dosahovani pozadované teploty v rukavu
Faze Il — Udrzovani teploty po dobu uvedenou v tabulce

Faze Ill - Snizovani teploty na hodnotu kolem +25 °C

obr. schéma zapojeni ohfivaciho obéhu:

pfivod studené vody stlaéeny vzduch pojistny ventil

4

A
I
1

[
'
1

kulové zpétny
ventily cerpadlo ventil

Inverzni
buben
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Hardness Shore D

Hardness Shore D

Hardness Shore D

100

Narust tvrdosti dle Shore D pro Konudur 160 PL pfi teploté 10 °C

ey

sece BRAWO | = @ BRAWO I oLl

Days

Narust tvrdosti dle Shore D pro Konudur 160 PL pfi teploté 20 °C

100

6 7
Days
svee BRAWQ | s mw 8 BRAWO [I| ww
Narust tvrdosti dle Shore D pro Konudur 160 PL pfi teploté 50 °C
100
80 B nunooonn . @‘uﬂaw
o o g gu? w®
TR | R eﬁ‘g..c,“?f,, .
60 p o P e
40 r enf? e @66&0 I
50 ﬁ aéﬂ %
20 | a vf“oo* |
e &" 4] ﬂw{ﬂ ;
7 Ten®l | !
0 g R 1% 4 1 i
0 100 200 300 400 500
Time in minutes
seee BRAWO |  w==== == s BRAWO Il  =uw
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Viscosity in mPa’s

10000

8000

6000

4000

2000

minuies

Zmeéna viskozity v zavislosti na teploté

10 15 20 25 30 35

Temperature in °C

Gn
55
6o’
a5
a0
a5
a0°
25

20 -

BRAWO ... main

Doba vytvrzeni pryskyfice pfi teploté +50°C
v zavislosti na objemu vzorku

15

10

Strength in %

100

18 ? db G Quantity in |

Narist pevnosti pryskyfrice
v zavislosti na teploté

e
s 1 |
10 20 30 40 50 60 70
Time in Hours
] "EO“C Emeoy 20°C TR 30“0
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CHEMICKA ODOLNOST
Konudur 160 PL, Konudur 160 PL-L, Konudur 160 PL-XL,

Druh Nazev latky Odolnost

Louhy mydlovy roztok &

louh sodny 50% +

Kyseliny octova 5%

mlecna 5%

mastné, napi. olejova

solna 20%

+| +|+]+|+

sirova 10%

Rozpoustédla xylol

benzin testovaci

terpentyn

butanol

etanol 50% ve vodé

|+ |+ |+ |+ |+

tézky benzol

4

Oleje olej palivovy

+

olej parafinovy

+

nafta

Ostatni ovocné Stavy — vodou fedené

formaldehyd 20%

tuky zvifeci

tuky rostlinné

hnojiva na podlévani

neoxidujici roztoky soli

|+ |||+ ]+

mocovina

Zkousky provedeny v souladu s pozadavky WHG (vodohospodarsky zakon v Némecku)
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CHEMICKA ODOLNOST

Konudur 170 TL-NV

Druh

Nazev latky

Odolnost

Louhy

mydlovy roztok

+

louh sodny 50%

+

- Kyseliny

octova 5%

mlécna 5%

mastné, napf. olejova

solna 10%

sirova 10%

+| |+ |+ |+

Rozpoustedla

xylol

benzin testovaci

terpentyn

butanol

etanol 50% ve vodé

téZky benzol

|+ |+ |+ |+

Oleje

olej palivovy

4

olej parafinovy

+

nafta

+

Ostatni

ovocne stavy — vodou fedéné

formaldehyd 20%

tuky Zivocisné

tuky rostlinné

hnojiva na podlévani

neoxidujici roztoky soli

S R S R R

mocovina

Zkousky provedeny v souladu s pozadavky WHG (vodohospodaisky zadkon v Némecku)

18
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Mechanické parametry — Konudur 160 PL

Viskozita: 4300 mPa*s
Obsah pevnych Castic: 100 %
Zapalna teplota: nestanoveno

(zkouseno dle DIN 16946)

Obvodova pevnost v tlaku:
Obvodova pevnost v tahu za ohybu:

Modul prouznosti E:

Odtrhova pevnost rukavu Konudur Home-Liner

KONUDUR 160 PL
Tabulka obvodovych tuhosti

60,40 MPa
30,24 MPa
2775 N/mm?
70,00 MPa

Pramér Obvodova tuhost
(mm) (MPa)
100 0,407
150 0,113
200 0,046
250 0,023
300 0,013
350 0,008
400 0,006
450 0,004
500 0,003
550 0,002
Mochanicks paramely dl DIN 53 768 (st )
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Tabulka pfipustnych tlakt pro inverzovani
systému KONUDUR HOME-LINER

Minimalni tlak
Optimalni tlak

Maximalni tlak

Maximalni tlak
(pfi vytrvzenl za tepla)

(inverze pomoci vody, hodnoty v bar)

= tloustka rukavu (mm) / primeér (mm) x 15,4
= tloustka rukavu (mm) / primér (mm) x 20,1
= tloustka rukavu (mm) / primeér (mm) x 30,8

= tloustka rukavu (mm) / primér (mm) x 20,9

21
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Technologie opravy betonovych kanaliza¢nich sachet

1. Priprava podkladu

Celou plochu uréenou k opravé je tfeba dikladné ogistit, a to pouZitim odpovidajicich zafizenf
(napf. otryskam tlakovou vodou, piskovéni s:lnym abrazivem). Po ocisténi podkladu nesmi byt
hodnota prumeme adheze niz3f nez 1,5 N/mm’. Hodnota jednotlivého méteni nesmi byt nizsi nez
1,0 N/mm?. Teplota podkladu by neméla byt niz8i nez +5 °C a vyssi nez 30 °C.

2. Oprava spar mezi skruZzemi

Po ocisténi a vybourani poSkozené spéary do hloubky min. 1,5 cm je tieba provést reprofilaci
materidlem ombran MHP 15 na spojovacim miistku z ombran HB. Piipravena smés spojovaciho
mustku se vtird do podkladu a nasledng se systémem Cerstvy na erstvého nand$i ombran MHP 15
v tloudt'kach: 6-25 mm. Max. tloustka vrstvy 50 mm.

Material: ombran MHP 15

Pomér michani: prasek 25 kg /3,2 — 3,5 | vody
Spotreba: cca 2190 g/mzf’mm (Cerstva smés)
Material: ombran HB

Pomér michani: prasek 25 kg /4,0 — 4,5 | vody
Spotreba: cca 2200 g/m*/mm (Serstva smés)

3. Zkorodovany beton, obnazena vyztuz

Po o¢isténi celého podkladu a obnazené ocelové vyztuze se nejprve nanasi protikorozni ochrana
vyztuze — dvé vrstvy Zentrifix KMH. Nésledné se provede reprofilace poruch opravnymi maltami
ombran MHP (do spojovaciho mistku ombran HB) nebo ombran MHP 15 (do spojovaciho
mstku ombran HB).

Material: Zentrifix KMH
Pomér michani: prasek 20 kg /3,6 — 3,8 | vody
Spotieba: cca 120 g/bm vyztuze @ 8 mm (dvé vrstvy)
Material: ombran MHP
Pomér michéni: prasek 25 kg /3,4 — 3,6 | vody
Spotieba: cca 2160 g/m*/mm (Serstvd smés)
Material: ombran HB
Pomér michani: prasek 25 kg / 4,0 —4,5 | vody
Spotieba: cca 2200 g/m*/mm (Gerstva smés)
MC-Bauchemie s.r.0. Divize Protection Technologies Strana 2
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Material: ombran MHP 15

Pomér michani: prasek 25 kg / 3,2 —3,5 | vody
Spotieba: cca 2190 g/m*/mm (Gerstvé smés)
Material: ombran HB

Pomér michani: prasek 25 kg f’ 4,0 -4,51vody
Spotieba: cca 2200 g/m*/mm (Gerstva smés)

Technologie opravy kinety - systém ombran MHP 15

1.PFiprava podkladu

Celou plochu uréenou k opravé je tfeba odistit, a to pouzitim odpovidajicich zafizeni (napf'
otryskani tlakovou vodou, piskovanim 51lnym abrazivem). Po o¢i§téni podkladu nesmi byt
hodnota prumerne adheze nizs$i nez 1,5 N/mm”. Hodnota jednotlivého méfeni nesmi byt nizsi nez
1,0 N/mm®. Teplota podkladu, ktery je uréen k pokryti, materidlu a vzduchu by méla byt
v rozsahu teploty od +8 °C do 30 °C.

2. Odstranéni nesoudrznych vrstev podkladu, odkryti zkorodované vyztuze

Vysekini betonu kolem zkorodované vyztuze po celé délce vyskytujici se koroze, vysekini méné
pevneého betonu, rozbiti trhlin a prasklin. Zkorodovana vyztuz by méla byt zcela odkryta, aby
bylo moZné jeji diikladné oCisténi. Je ovSem tieba davat pozor, aby odsekdvade neposkodily tyde
(pruty). Hrany tbytk{ je tfeba zkosit na thel 45°.

3. CiSténi vyztuize

Ocisténi odkryté vyztuze pomoci piskového agregatu (prvni stuperi Cistoty).

4. Protikorozni ochrana - pfi ruéni reprofilaci

Bezprostiedné po o€isténi je tieba vyztuZz ochranit protikoroznim ochrannym nétérem Zentrifix
KMH.

5. Reprofilace poruch, reprofilace kinety a dna Sachty

Na pfipraveny povrch poruseného mista je tfeba nejprve nanést spojovaci miistek ombran HB.
PoSkozené misto opatfené spojovacim miistkem vypliiujeme opravnou a zaroved ochrannou
maltou ombran MHP 15 systémem &erstvy do ¢erstvého.

Max. tloustka vrstvy pfi jednom naneseni ¢ini 5-25 mm (celkova maximalni tloustka 50 mm).
Pokud je porucha vétsi, nandSime dalsi vrstvu (pfi¢emz piedchozi vrstva musi byt lehce zatuhla
ale ne kompletné vyschla). Pokud je jiz predchozi vrstva vyschla, je tieba ji zvlh¢it a ndsledné,
stejné jako pfedtim, aplikovat spojovaci miistek. Doba zpracovani kolem 15 minut pfi + 20 °C,
resp. cca 30 minut pfi + 10 °C.

Material: ombran HB

Pomeér michéni: prasek 25 kg /4,0 — 4,5 | vody
Spotieba: cca 2200 g/m?*/mm (Serstva smés)
Material: ombran MHP 15

Proporce michani:  praSek 25 kg/3,2—-3,51vody
Spotieba: cca 2190 g/m?*/mm (Gerstva smés)

Upozornéni: Po 3 hodinach (pfi 10 °C) je moZné zatizeni opravovanych povrchii vodou.
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